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CONSERVE ESTE MANUAL

Usted necesitara el manual para checar las reglas de seguridad y precaucion, instruccciones de
ensamblado, procedimientos de mantenimiento y operacion, lista de piezas y diagrama.

Mantenga su factura junto con este manual. Escriba el nimero de factura en la parte interna
de la cubierta frontal Guarde el manual y la factura en un lugar seco y seguro para futuras
referencias.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

AVISO: Cuando utilice su herramienta, siempre deben seguirse algunas precauciones basicas
de seguridad para reducir riesgos de dafios personales y dafnos al equipo.

Lea todas las instrucciones antes de usar su herramienta.

1. Mantenga el area de trabajo en orden. Las areas y bancos desordenados propician
accidentes.
2. Observe las condiciones del area de trabajo. No utilice maquinas o herramientas

eléctricas en areas mojadas o himedas. No exponga su herramienta a la lluvia. Mantenga el
area de trabajo bien iluminada. No utilice herramientas eléctricas en presencia de gases o liquidos
flamables.

3. Prevéngase contra los choques eléctricos. Prevenga el contacto del cuerpo con
superficies conectadas a tierra tales como tuberias, radiadores, y refrigeradores.

4. Mantenga a los nifos alejados Los nifios nunca deben estar cerca del area de trabajo.

No permita que ellos sostengan maquinas, herramientas o cables de extension.
No permita que otras personas toquen la herramienta, manténgalas alejadas de su campo de
trabajo.

5. Mantenga guardado el equipo mientras no esté en uso. Cuando no este en uso, la
herramienta debe guardarse en un lugar seco y libre de polvo. Siempre guarde su herramienta
bajo llave para que no esté al alcance de los nifos.

6. No force la herramienta. Esta har4 mejor su trabajo y ser4d méas segura dentro del
rango para la cual fue disefada. No utilice aditamentos inapropiados para intentar exceder la
capacidad de la herramienta.

7. Utilice la herramienta eléctrica adecuada. No utilice herramientas demasiado débiles
para ejecutar trabajos pesados. No utilice herramientas eléctricas para trabajos pesados para
los cuales no ha sido disefiada.

8. Utilice la indumentaria apropiada. No utilice ropa suelta, guantes, corbatas, o joyeria
que pueda ser atrapada en las partes moviles . No utilice calzado resbaloso. Utilice algun
protector de cabello para retener el cabello largo.

9. Utilice proteccion para ojos. Siempre utilice accesorios de seguridad apropiados por
la Norma Oficial Mexicana (NOM), como es el caso de gogles, caretas y mascarillas contra polvo,
cuando trabaje con materiales que despidan partes metalicas, virutas o polvos quimicos.
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10. No use el cable de alimentacion para fines para los cuales no esta dispuesto.
No lleve la herramienta colgada del cable y no tire de éste para desconectar la clavija de la base
de enchufe.Proteja el cable contra el calor, el aceite y las esquinas afiladas.

1. Afiance la pieza de trabajo. Utilice un dispositivo de fijaciébn o una mordaza para
mantener firme la pieza de trabajo. Esto es mas seguro que usando una sola mano y le permite
tener ambas manos libres. Mantenga el balance adecuado todo el tiempo sobre sus pies. No
trate de alcanzar algo sobre la maquina o se cruce cuando esté en funcionamiento.

12, No extienda su radio de accién. Evite toda postura que cause cansancio. Cuide de
que su posicién sea segura y de que conserve el equilibrio.

13. Mantenga las herramientas en las mejores condiciones. Mantenga las herramientas
limpias para tener la mejor ejecucion y seguridad. Siga las instrucciones para la lubricacion y
cambio de accesorios. Verifique los cables de la herramienta periddicamente y si se encuentran
dafiados, llévelos a reparar a uno de los Centros de Servicio Autorizados Truper®. Los mangos
0 manijas deben siempre permanecer limpios, secos y libres de aceite y grasas.

14. Desconecte la herramienta. Desconecte la herramienta cuando no esté en uso,
antes de proceder al mantenimiento.

15. Reduzca el riesgo de arranques accidentales. No lleve ninguna herramienta con
el dedo puesto sobre el interruptor mientras esté conectado a la red eléctrica. Asegurese de que
el interruptor esté en la posicién “desconectado” (OFF) antes de conectar el cable de alimentacion.

16. Extensiones para exterior. En el exterior, utilice solamente cables de extension
homologados y convenientemente marcados.

17. Manténgase alerta. Fijese en lo que esta haciendo, utilice su sentido comdn. No
opere ninguna herramienta cuando esté cansado.

18. Cheque las partes dafiadas. Antes de continuar utilizando la maquina, los protectores
u otras partes moéviles que pudieran estar dahadas deben ser cuidadosamente revisadas, para
asegurarse que operan apropiadamente y trabajaran como debe ser. Revise también la alineacion
de las partes moviles, si estan atascadas, o si hay alguna probable ruptura de las partes, cheque
también el montaje, asi como cualquier otra condicion que pueda afectar la operacion de la
herramienta. Todos los componentes deben estar montados adecuadamente y cumplir los
requisitos para garantizar el correcto funcionamiento de aparato. Un protector u otra parte que
estén danadas deberan ser apropiadamente reparadas o cambiadas. Todo interruptor de mando
deteriorado, debera ser reemplazado por un taller especializado. No utilice ninguna herramienta
eléctrica en la cual el interruptor no tenga contacto.

19. Reemplazo de partes y accesorios. Cuando necesite remplazar las piezas, utilice
solamente refacciones originales. El reemplazo inadecuado de una pieza invalidaria la garantia.
Solo utilice accesorios originales Truper, destinados para usarse con esta herramienta.

20. ATENCION !! Para su seguridad personal utilice Unicamente los accesorios o aparatos
adicionales indicados en las instrucciones de manejo o recomendados por el fabricante de la
herramienta. La utilizacion de Utiles diferentes a los indicados en las instrucciones de manejo,
puede acarrear riesgo personal.

21. Proteccidn para oidos. Utilice protectores auriculares, cuando ejecute servicios que
hagan ruidos superiores a 85 dB.
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CARACTERISTICAS TECNICAS:

NOTA IMPORTANTE: Para realizar la reversion de rotacion asegurese de que el equipo se
encuentre en una posicion intermedia de apagado o completamente des-energizado.

Voltaje: 220 V~/60 Hz
Potencia: 2250 W
Corriente: 16,5A

Profundidad max. de corte: 4,1 mm (5/32”)

Velocidad de la cabeza de corte:5 000 r/min

Velocidad del motor: 3450 r/min

Velocidades de avance: 4,5 m/miny 7,0 m/min

El cable de alimentacion tiene sujeta- cables tipo: Y

Sujeta cables tipo Y: Método de sujecion del cable de alimentacion que puede ser remplazado
por el fabricante o centro de servicio autorizado.

Todos los conductores son:14 AWG x 3C con temperatura de aislamiento de 105°C
La clase de aislamiento de construcciéon de la herramienta es: Aislamiento basico.
Clase de aislamiento: Clase |

La clase de aislamiento térmico de los devanados del motor: Clase B

NOTA IMPORTANTE: Si el cable de alimentacién se dafa, éste debe ser reemplazado por el
fabricante o agente de servicio, con el fin de evitar algun riesgo de descarga o accidente
considerable.

El tipo de sujeta-cables empleado para este producto es tipo “Y”.

La construccion de este producto esta disefiada de manera que su aislamiento eléctrico

es alterado por salpicaduras o derramamiento de liquidos durante su operacion.

ADVERTENCIA: Antes de obtener acceso a las terminales, todos los circuitos de alimentaciéon
deben ser desconectados.
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PRECAUCIONES ESPECIFICAS

1. Mantener los protectores en su lugar y en buen estado.

2. Conectar todas la herramientas a la toma de tierra. Si la herramienta cuenta con una clavija
de tres espigas, debe conectarse a un receptaculo de tres agujeros. Si se utiliza un adaptador
para acomodar a un enchufe de dos espigas, el adaptador debe conectarse a una toma de
tierra. Nunca quitar la tercera espiga de la clavija.

3. Quitar las llaves de ajuste. Crear el habito de revisar que las llaves de ajuste no estén en la
herramienta en el momento de prenderse.

4. No forzar una herramienta. Tiene un mejor y mas seguro rendimiento si se usa a la velocidad
para la que fue disefada.

5. Emplear la herramienta adecuada. No forzar una herramienta ni un accesorio a realizar una
tarea para la que no fue disefada.

6. Vestirse de manera adecuada. No usar ropa suelta, guantes, corbatas ni joyeria que podria
atorarse in las piezas en movimiento. Se recomienda calzado a prueba de resbalones. Cubrir
el cabello largo.

7. Usar abrazaderas para sujetar la pieza a trabajar, cuando es posible. Esto es méas seguro que
usar la mano y deja libres a las dos manos para manejar la herramienta.

8. Usar los accesorios recomendados. Consultar con el instructivo para conocer a los accesorios
recomendados. El uso de accesorios no adecuados podria ocasionar un accidente.

9. Evitar un arranque accidental. Asegurarse que la palanca de arranque esté en “OFF” antes
de conectar el cordon a la toma de corriente.

10. Revise si hay piezas dafadas. Antes de seguir usando la herramienta, debe revisar las

protecciones o cualquier otra parte que este dafiada para asegurar que funcionara adecuadamente

y que realizara la funcion para la cual fué disenada. Revise si las parte moéviles estan

desalineadas o pegadas. Si hay piezas o monturas rotas, o cualquier condicion que pudiera

afectar la operacion. Una proteccion u otra pieza dafiada debe ser reemplazada adecuadmente.

.Direccion de alimentacion. Introducir la pieza a trabajar hacia la cuchilla o cortador inicamente

contra la direccion de rotacion de la misma.

12. Nunca dejar la herramienta en uso sin ponerle atencion. Apagar la herramienta. No abandonar
el lugar de trabajo hasta que la herramienta se haya detenido por completo.

13. No forzar la pieza de trabajo.

14. Mantener limpio el lugar de trabajo.

15. Revisar el cordon de alimentacion para encontrar cualquier dafio antes de usarse.

16.Nunca arrancar la unidad cuando la hoja cuchilla contacto con la pieza de trabajo.

17. No usar agentes quimicos de limpieza cerca de una herramienta eléctcrica en uso o conectada.
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INDICACIONES ADICIONALES DE SEGURIDAD RELACIONADAS CON LOS CEPILLOS
También existen algunas aplicaciones para los que esta herramienta fue disefiada. Recomendamos
mucho que esta herramienta no sea modificada ni utilizada para cualquier uso distinto al de su
disefio.

Nunca usar el cepillo sin la cubierta protectora.

Nunca cortar con mas profundidad que 4,8 mm (3/16”).

Quitar las virutas Unicamente cuando el aparato esta apagado.

No acercar las manos a la superficie superior de la tabla cerca de los rodillos de alimentacion.

hPON=

DESEMPACAR Y LIMPIAR

Sacar la maquina del embalaje. Revisar cada objeto incluido. Quitar la cubierta protectora de la
mesa, los rodillos, los rodillos de alimentacion, el cabezal y los objetos sueltos empacados con
la maquina, entre éstos las agarraderas y la polea del motor. Este recubrimiento puede quitarse
con un trapo suave humedecido con queroseno (no usar acetona, gasolina ni tiner de esmalte
para este proposito). ES NECESARIO EJERCER CUIDADO AL LIMPIAR EL CABEZAL YA QUE
LAS CUCHILLAS ESTAN ADENTRO DEL CABEZAL Y SON MUY FILOSAS. Después de limpiar
la mesa, tapar la superficie de ésta con una cera de pasta de buena calidad.

&TRUPER. |
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ENSAMBLAR LAS AGARRADERAS PARA LA TRANSPORTACION DEL CEPILLO

La maquina viene equipada con cuatro agarraderas que se ensamblan en la parte delantera y
trasera del cepillo.

Para armar las agarraderas del cepillo, insertar el extremo roscado de la agarradera en el hueco,
y después apretarla con una llave mecanica como se demuestra en la figura 1.

La figura 2 muestra como la maquina se levanta por las agarraderas con la ayuda de un cabestrillo
para transportarla de un lugar a otro.

= L] \j-

FIG.1 FIG.2

ENSAMBLAR EL RODILLO SUPERIOR

Primero armar un soporte de rodillo a la placa de la coronilla al usar dos tornillos hexagonales
de cabeza hueca. Después insertar el extremo pequefio de un eje de soporte en el hueco de un
soporte, de manera que el otro extremo del eje de soporte esta posicionado en el hueco de un
rodillo superior. Armar el segundo soporte del rodillo de la misma manera como se demuestra
en la figura 3. Seguir este procedimiento para armar el segundo juego de rodillos superior.

ENSAMBLAR EXTENSION DE RODILLO

Para ensamblar la extension de rodillo, proceder de la siguiente manera:

1. Armar el primer brazo del rodillo a la parte delantera de la mesa como se demuestra en la
figura 4, usar un tornillo M8 X 20. Insertar el extremo pequeno del eje en el hueco del brazo
del rodillo mientras el otro extremo del eje esta posicionado en el hueco de extension de
rodillo como se demuestra en la figura 4. Armar el segundo brazo del rodillo de la misma
manera.

2. Colocar una tabla sobre la superficie de la mesa y ajustar como se demuestra en la figura
5, de manera que la superficie del brazo del rodillo se encuentre a un angulo de 90° en relacion
a la columna. Apretar de manera segura los tornillos hexagonales (A).

3 Armar otro juego de extensiondel rodillo a la parte trasera de la mesa de la misma manera
descrita en la parte 1y 2.

FIG.3 o FIG.4

FIG.5
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CONEXIONES ELECTRICAS

IMPORTANTE: Asegurarse de que las caracteristicas eléctricas sean las mismas entre la etiqueta
del motor y la fuente de energia y asegurarse de que el circuito de potencia en el que se conecta
el cepillo tenga los fusibles y el tamafio de cable adecuados.

SIEMPRE ASEGURARSE DE QUE EL RECEPTACULO TENGA UNA TOMA DE TIERRA.

MAQUINA DE UNA FASE

El motor incluido con el cepillo de una Fase esta preparado para 220 V, operacion de una fase y
esta equipada con un corddn y enchufe de dos espigas planas de corriente en fila y una espiga
redonda, larga y en forma de “U”, como se demuestra en la figura 6. Se usa Unicamente con el
receptaculo adecuado de triple conductor, como se demuestra en la figura 6.

Cuando la clavija de tres espigas en el cepillo esta conectada a un receptaculo triple-conductor
con toma de tierra, como se demuestra en la figura 6, la espiga larga de la toma de tierra hace
contacto primero para que la maquina tenga la toma de tierra adecuada antes de que le llega la
corriente.

o CORRIENTE

TIERRA

220 VOLT

FIG.6

PROTECCION CONTRA SOBRECARGA

El cepillo viene equipado con proteccion contra sobrecarga, la cual apaga el motor si el cepillo esta
sobrecargada o si el voltaje baja de los niveles seguros. EI motor esta adentro de la caja de la
base. Si se apaga debido a una sobrecarga o un bajo voltaje, permitir que el motor se enfrie durante
aproximadamente cinco minutos, y después la maquina puede volver a encenderse al oprimir el
botén “ON”, como se demuestra en la figura 7.
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Lo que sigue es una explicacion de procedimientos de preparacion y operaracion. Favor de estudiar
cuidadosamente la informacién antes de prender la maqgina para asi evitar danos a ésta o lesiones
personales.

ARRANQUE DE MOTOR

Los botones de “ON-OFF” (prender y apagar) se encuentran en la parte derecha de la base. Para
arrancar el motor, conectar la maquina a una fuente de electricidad y oprimir el botén “ON”. El
motor permite que el eje de la cortadora gire libremente. Asegurarse de que la tapa de la cortadora
esté debidamente armada antes de arrancar el motor.

1) El control de la corriente y los cables deben ser conectados por un electricista calificado.

2) Debe protegerse contra el corto circuito antes de conectarse a la corriente.

3) Cuando el motor se detiene debido a una sobrecarga, esperar 5 minutos. El mecanismo protector
se prende de manera automatica. Después reiniciar el motor.

AJUSTE DE LA PROFUNIDAD DEL CORTE ]

La profunidad del corte del cepillo se controla al levantar o bajar la mesa. Esta se levanta y se baja
sobre cuatro columnas de presicion. Para ajustar la profunidad del corte, simplemente girar las
ruedas ajustadoras, ubicadas en ambos lados de la base, como se demuestra en la figura 8. Una
escala combinada de pulgadas/métrica esta ubicada sobre la columna derecha delantera para
leerse facilmente. La profunidad méxima de corte es 4,1 mm (5/32”) . Favor de seleccionar una
profundidad razonable de acuerdo al trabajo que va a realizar.

FIG.8 FIG.9

PROTECCION CONTRA RETROCESO

La proteccion contra el retroceso (A) figura 9, forma parte del cepillo para evitar retroceder. Estos
dedos operan gracias a la gravedad y es necesario inspeccionarlos de vez en cuando para
asegurarse de que estan libres de goma y resina para que se muevan de manera independiente
y funcionen correctamente.

CONTROL DE VELOCIDAD DE LA BANCA DE ALIMENTACION
Su maquina viene equipada con un rodillo dentado espiral de entrada (B) Fig.9, y un rodillo de
salida recubierto de hule. (C) figura 9.

Cuando los rodillos de alimentacion estan funcionando, giran y alimentan la madera. Los rodillos
de alimentacion reducen su velocidad de manera automatica cuando la maquina tiene cargas
pesadas para cepillar mejor en todas las condiciones. Los rodillos de alimentacion son puestos en
movimiento por un motor de cadena y diente (D) figura 10, el cual toma su fuerza directamente
del cabezal a través del mecanismo de engranaje lubricado.
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Cuando los rodillos de alimentacion no estan funcionando, la palanca (A) Figura 13 puede jalarse
0 empujarse para que trabajen estos rodillos. Al empujar la palanca, los rodillos dan vuelta y
alimentan la madera a 7 m/min. para el cepillado rapido. Al jalar la palanca hacia afuera, las bandas
giran y alimentan la madera a 4,5 m/min. para el cepillado lento.

AJUSTE DE LA MESA

La mesa debe estar ajustada antes de iniciar la operacion deseada. Para ajustarla, apretar los ejes
niveladores, ubicados en la parte delantera de la mesa, usando una llave Allen M10 , como se
demuestra en la figura 12, hasta lograr que la mesa suba y baje uniformemente (sin inclinarse).

JALAR EL MATERIAL
Los rodillos superiores pueden usarse para jalar las piezas a trabajar hacia la parte delantera como
se demuestra en la figura 13.

FIG.12 FIG.13

AJUSTES

Aunque el cepillo fue cuidadosamente ajustado en la fabrica, debe ser revisado antes de usarse.
Cualquier problema debido al manejo brusco en el transporte puede corregirse faciimente al seguir
estas indicaciones.

Para revisar los ajustes se necesita una regla, un calibrador de 3,1 mm (1/8”) y un calibrador casero
hecho de madera dura. Este bloque calibrador puede hacerse al seguir las dimensiones que se
ven en la figura 14.

AL REVISAR LOS AJUSTES, SIEMPRE ASEGURARSE DE QUE EL CEPILLO ESTE
DESCONECTADO DE LA TOMA DE CORRIENTE ELECTRICA.

AJUSTAR LA TENSION DE LA BANDA

Para ajustar la tension de la banda, proceder de la siguiente manera:

1. Desconectar la maquina de la fuente de alimentacion.

2. Quitar la tapa de la polea y la tapa trasera de la base de la maquina. Véase figura 15,16.

3. Levantar o bajar la base del motor girando las 2 tuercas como se demuestra en la figura 16
hasta alcanzar la tensién correcta de la banda.

4. Latension adecuada se logra cuando hay una desviacion de aproximadamente 6,3 mm (1/4”)
en la distancia central entre las bandas al aplicar presién con el dedo, fig.15.

5. Poner la tapa de las poleas y la tapa trasera de la base.

—\0O
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FIG.14 FIG.15 FIG.16
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AJUSTAR Y REEMPLAZAR LAS CUCHILLAS

Al revisar,ajustar o reemplazar las cuchillas del cabezal, proceder de la siguiente manera:

1. Desconectar la maquina de la fuente de la corriente eléctrica.

2. Limpiar de la maquina la salida de polvo y la tapa superior.

3. Pararevisar y ajustar las cuchillas, proceder de la siguiente manera:

A). Para REVISAR Y AJUSTAR LAS CUCHILLAS usar un calibrador de cuchillas (A) figuras 17
y 18 y revisar las tres cuchillas para la colocacién apropiada, como se demuestra. Cuando el
calibrador (A) esta debidamente colocado sobre el cabezal como se demuestra, la cuchilla
debe apenas entrar en contacto con la parte inferior de el saliente central (B) figuras 17 y 18,
del calibrador.

B). Sies necesario reajustar varias cuchillas, aflojar un poco el seguro de las cuchillas (C) figura
18 de las tres cuchillas girando los quince tornillos que aseguran las cuchillas (D) en las barras
que sujetan las cuchillas solo lo suficiente para aliviar la tension sobre el cabezal y no como
para afectar la colocacién de las cuchillas.

C). Luego, al usar el calibrador de cuchillas, ajustar la cuchilla que debe recolocarse al aflojar los

cinco tornillos sujetadores (D) Figura 18, al girarlos hacia la barra que sujeta la cuchilla. Al

aflojarse la barra de sujetacion de las cuchillas, los muelles de levantamiento, ubicados abajo de

la cuchilla, alzan la cuchilla hasta que ésta tiene contacto con la parte central (B) del calibrador (A).

Figura 18. Entonces apretar la barra sujetadora de las cuchillas al sacar suavemente los cinco

tornillos (D) contra el agujero.

FIG.17 FIG.18

IMPORTANTE: EN ESTE MOMENTO, UNICAMENTE APRETAR LA CUCHILLA EN EL HUECO
LO SUFICIENTE PARA QUE LA CUCHILLA SE MANTENGA EN POSICION.
D). Sies necesario reajustar otra cuchilla, repetir el paso C.

E). Cuando las tres cuchillas estan colocadas con los tornillos apenas apretados, sacar y apretar
los cinco tornillos (D) Figuras 17 y 18 contra el hueco, empezar con los tornillos del extremo,
luego los del centro hasta que la cuchilla esta firmemente sujetada en el cabezal. Apretar las
otras dos cuchillas de la misma manera.

Si se sacan las cuchillas para afilarse, es necesario tener precaucion al reemplazar y recolocarlas,

como explica a continuacion:

A. Para sacar las cuchillas, aflojar la barra sujetadora de las cuchillas (C) figura 18 al girar los
cinco tornillos de sujetacion de las cuchillas (D) en la barra sujetadora (C) y sacar la barra
sujetadora (C), la cuchilla (F) y los muelles (E) ubicados abajo de la cuchilla.

B. Sacar las otras dos cuchillas de la misma manera.

C. Limpiar cuidadosmente los agujeros para las cuchillas, las barras y los tornillos. Revisar los
tornillos. Si la cuerda parece gastada o estropeada o si las cabezas se ponen redondas,
reemplazarlos.

D. Inspeccionar el filo de las cuchillas para buscar mellas. Afilar las cuchillas un poco con una
piedra; mantener un éangulo de 35° como se demuestra en la figura 18.

E. Insertar los muelles (E), las cuchillas (F) y las barras sujetadoras de las cuchillas (C) en los
tres huecos del cabezal, como se demuestra en la figura 20. Sacar los tornillos sujetadores
Unicamente lo suficiente para sujetar a las tres cuchillas en el cabezal.

F.  Colocar el calibrador de las cuchillas (A) sobre una de éstas, como se demuestra en la figura

G. Al oprimir el calibrador de cuchillas (A) figura 18, aflojar los cinco tornillos sujetadores (D) al
girarlos hacia la barra (C) hasta que la parte filosa de la cuchilla (F) tiene contacto con el
saliente (B) del calibrador. (A). Después apretar la barra sujetadora de las cuchillas (C) al sacar
un poco los cinco tornillos (D) contra el hueco. IMPORTANTE: EN ESTE MOMENTO,
UNICAMENTE APRETAR LA CUCHILLA EN EL HUECO LO SUFICIENTE PARA SUJETARLA
EN SU LUGAR.

(Il STRUPER

H. Reemplazar y recolocar las otras dos cuchillas de la misma manera.

I.  Después de colocar las tres cuchillas con los tornillos apenas apretados, sacar y apretar los
cinco tornillos (D) figura 18 contra el hueco, al empezar con los tornillos del extremo primero
y después los del centro hasta que la cuchilla esté sujetada firmemente en el cabezal. Apretar
las dos cuchillas restantes de esta misma manera.

AJUSTE DE LA TENSION DEL RESORTE DEL RODILLO DE ALIMENTACION.

Los rodillos de alimentacion y de salida, son las partes de su cepillo que alimentan el material
mientras se esta cepillando. Los rodillos de alimentacién estan bajo la tensién de un resorte y esta
tension debe ser suficiente para alimentar el material uniformemente a través del cepillo sin
deslizarse, pero no tan dura que se pueda danar la tabla que se esta cepillando.

Para ajustar la tension del resorte del rodillo de alimentacién, gire el tronillo (c) fig.19 y también el
tornillo en en el lado opuesto del rodillo.

Para ajustar la tensién del resorte del rodillo de salida, gire el tornillo (D) fig.19 y también el tornillo
en el lado opuesto del rodillo.

AJUSTAR LA ALTURA DEL RODILLO DE SALIDA

La banda de salida se ajusta en la fabrica para colocarse a 1 mm abajo del circulo cortador. Para

revisar y ajustar el rodillo de salida, proceder de la siguiente manera:

1. Desconectar la maquina de la fuente de la corriente eléctrica.

2. Asegurarse de que las cuchillas estén ajustadas de manera debida, como se explica en
REVISAR, AJUSTAR Y REEMPLAZAR LAS CUCHILLAS.

3. Colocar el bloque calibrador (A) figura 20 sobre la mesa directamente abajo del cabezal, como
se demuestra, y colocar el calibrador de 3,1 mm (1/8”) (B) figura 20 por encima del bloque
calibrador. Levantar o bajar el cabezal hasta que la cuchilla (C) apenas tenga contacto con
el calibrador, cuando la cuchilla se encuentre en su punto mas bajo. No mover mas el cabezal
hasta ajustarse el rodillo de salida.

4. Mover el blogue calibrador (A) fig.21, abajo de un extremo del rodillo de salida (B) fig.21, como
se muestra en la figura. La parte inferior del rodillo de salida debe apenas tener contacto con
la parte superior del bloque calibrador (A). Si es necesario ajustar el rodillo de salida (B), aflojar
la contratuerca (C) y girar el tornillo (D) hasta que el rodillo de alimentacion apenas toque el
bloque calibrador. Después apretar la contratuerca. Revisar y ajustar el otro extremo del rodillo
de salida de la misma manera.

FIG.19

S

FIG.21

AJUSTAR EL CABEZAL PARALELO A LA MESA

El cabezal se coloca paralelamente a la mesa en la fabrica y no debe ser necesario ajustarlo mas.
Si la maquina estéa cepillando para adelgazamiento, primero revisar que las cuchillas estén bien
colocadas en el cabezal. Luego revisar si la mesa esta colocada de manera paralela al cabezal
de la siguiente manera:

1. Desconectar la maquina de la fuente de la corriente eléctrica.
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Si se desea ajustar los rodillos de mesa mas arriba 0 méas abajo, proceda de la siguiente manera:

1. Desconectar la maquina de la fuente de la corriente eléctrica.

2. Colocar los calibradores de ajuste (B) fig 27, a lo largo de los rodillos de la mesa (A) y ajustar
su altura aflojando el juego de tornillos (D) Fig.28 y girando los tornilos (E) Fig.28. para
levantar o bajar los rodillos de la mesa.

3.  El calibrador de ajuste asegura el facil ajuste de los rodillos de mesa con tres diferentes tipos
de altura (0,15 mm, 0,30 mm, 0,45 mm). Al cepillar madera aspera, deben estar mas arriba,
mientras que para cepillar madera lisa,deben estar mas abajo.

FIG.22 4. Los rodillos de mesa también deben ajustarse por el otro extremo de la mesa de la misma
manera.
5 % : MANTENIMIENTO Y LUBRICACION

1. Siempre limpiar el polvo, las astillas y los materiales ajenos que se adhieran a las superficies
| de los rodillos. AseglUrese de que ni el agua ni el aceite penetren al motor.

S | 2. Los rodillos de alimentacion deben desacoplarse después de terminar con el trabajo. Asegurese
de echar aceite a las piezas en movimiento de la columna y las ruedas de ajuste.

3. El aceite del engranaje debe cambiarse cada seis meses con aceite para engranaje de
extrema presion. La cadena y los dientes deben lubricarse cuando se requiera con un aceite
de todo uso.

FIG.24 FIG.25

2. Colocar el blogue calibrador (A) figura 22 sobre la mesa directamente abajo del extremo
delantero de la pieza del cabezal (B) como se demuestra. Bajar la cabeza hasta que su
extremo delantero apenas haga contacto con el bloque calibrador.

3. Mover el bloque calibrador (A) figura 23, hacia el otro extremo de la mesa, como se demuestra.
La distancia entre la mesa y el extremo de la pieza del cabezal debe ser la misma en ambos
extremos.

4.  Repetir los pasos 2 y 3 en el extremo de salida de la mesa. A

5. Sila pieza del cabezal no esta paralela a la mesa, inclinar el cepillo a un lado como se
demuestra en la figura 24. Aflojar el perno (D), figura 24, lo que permite mover el engranaje
(E) lo suficientemente lejos como para soltar la tension sobre la cadena, como se demuestra
en la figura 25. Sacar la cadena de la rueda al extremo de la pieza que debe ajustarse. En
este caso la cadena se ha salido de la rueda..

6. Girar la rueda dentada (F) figura 25, con la mano para que ese rincon se ajuste con los otros
tres.

FIG.26

IMPORTANTE: ESTE AJUSTE ES MUY SENSIBLE Y NO DEBE SER NECESARIO GIRAR EL
MECANISMO MAS DE UN O DOS DIENTES. Girar la rueda dentada (F) fig.25, en direccion del
reloj disminuye la distancia entre la mesa y la pieza. En direccion contra el reloj aumenta la
distancia.

AJUSTAR EL ROMPEASTILLAS

El rompeastillas (A) fig.26, se encuentra en la parte superior de el cepillo y se extiende por la parte
frontal de la maquina. El rompeastillas se levanta mientras la madera se alimenta y “rompe o corta”
las astillas de la misma manera que lo hace un cabezal de hierro de un cepillo manual. La parte
inferior del rompeastillas debe estar colocada paralela a las cuchillas.

Al armarse, la parte inferior del rompeastillas ha sido ajustada para encontrarse en la colocacion
correcta abajo del cabezal. Al usarse, el operador no debe volver a ajustarlo. (Fig.26).

DO

AJUSTAR LOS RODILLOS DE MESA

El cepillo cuenta con dos rodillos de mesa (A) figura 27 que ayudan en la alimentacion del trabajo
al disminuir la friccion y al girar mientras la madera es alimentada por el cepillo. No es posible dar
dimensiones exactas de la altura correcta de los rodillos de mesa ya que cada tipo de madera
se comporta de manera distinta. Sin embargo, en general, al cepillar madera aspera los rodillos
de mesa deben estar en HIGH y al cepillar madera lisa, deben estar en LOW.
Los rodillos del cepillo estan colocadas para el cepillado promedio y son paralelas a la superficie
de la mesa. Hay dos calibradores de ajuste (B) incluidos para ajustar los rodillos de mesa.

FIG.27 = FIG.28




ETRUPER.

Estado

Aguascalientes

Aguascalientes

Baja California Norte

Baja California Sur

Campeche

Chihuahua

Coahuila

Colima

Chiapas

Durango

Edo. De México

Ciudad

Aguascalientes

Aguascalientes

Tiuana

LaPaz

Cabo San Lucas

Campeche

Cd. Del Carmen

Candelaria
Chihuahua

Chihuahua

Cd. Juarez

Monclova

Colima

Tecoman

Tuxtla Gutierrez

Tapachula

San Cristobal

San Cristobal

Centro

Doctores

Los Reyes
Culhuacan

Iztapalapa

Tialpan

Mixcoac

Gustavo A
Madero

Durango

Ecatepec

Centro de Servicio

RG HERRAMIENTAS ¥ SISTEWAS DE FUACION S.A_DE CV.

V. HEROE INVIORTAL # 205 D. SATELITE MORELOS
AGURSEALIENTES, AGS. T2 m (i) BT a7 FAX 01 (40} 8477
ATN.: RUBEN ALEMAN VAZQUEZ

EL FERETERO DE AGUASCALIENTES (RIVAS MENDOZA MARCELA BEATRIZ)
CIAl

AGUASCALIENTES, AGS. TEL. Y FAX.: 01(449)1-46-93-07 / 1-46-93-08
ATN: SR, ISMAEL MACIAS HERNANDEZ

HERRAMENTAS TORMLLOS ¥ ALGO MAS...
(ZALDIVAR BEJARANO NORMA ERIKA)

(TR D CERVANTCS SARVEDIA (A INDUSTRIAL) # 35-1
COLONIALOS ESPANOLES CP. 22104 LAMESA, TWUANA, BO
TELY FAX : 01 (664) 6-22-04-89

RN GUSTAVS RAMIREZ Y10 FERNANDO LIVON (TECNICO)

EQUIPO SOLDADURA Y HERRAMIENTAS S.A. DE
GOMEZ FARIAS #1330 ENTRE 5 DE MAYO E INDEPENDENCIA
COL.CENTRO_ C.P. 23000 LA PAZ, BCS TEL. 01 (612) 1-22-56-52
ATN: SR. PRUDENCIO ROJAS

CONSTRUGENTRO DE MEXICO, S:A. DE C.V.
A% REFORUA SN LOT. 21 MZA. 2

COL. EL ARENAL C.P.
ERB0 SAN LUCKS. BOS TEL: 01(624) 1.49-49-89
ATN: SR. ENRIQUE ALBERTO CAMBERO

REFACCIONES EQUIPOS Y ACC. INDUSTRIALES S.A. DE C.V.
AV. PATRICIO TRUEBA DE REGIL# 255 ENTRE CALLE 6 Y CAYSA

COL. SAN RAFAEL C.P. 24090 CAMPECHE, CAMP. TEL Y FAX : 01 (981) 8-13-38-45
AT'N.:ING. CARLOS CANTO VALDEZ

GENTRO DE SERVICIO ANGEL CASTAREDA CORREA (MARPETRO)
A PERIFERICO LUIS BONALDG COLOSIO #

COL.FCO. Y MADERO C.P. 2419

B DL CARMEN CAMSEGHE ToL 01 (638) 3-62-08-40

ATN.: SRA. JOAQUINA GODOY JIMENEZ

FERROTLAPALERIA FERRECENTER (VILLALOBOS RUIZ JORGE)
CALLE 16 SN

CANDELARIA, GAMP TEL 101 (535 5:26.08.60

ATN.: SR. JORGE VILLALLOBOS RUIZ

R Cotkaio MILITAR £ 4307 A
COL.'NOMBRE DE DIOS C.P. 31100 CHIHUAHUA, CHIH. TEL.: 01(614) 4-24-40-00
ATN:: SR. OCTAVIO CALDERA MARTINEZ

JAIME REQUENA GUILLEN
CEDRO # 401 COL. GRANJAS C.P. 31160 CHIHUAHUA, CHIH.
TEL. Y FAX: 01 (614) 4-14-00-49

SERVICIO SANCHEZ
AV, LOPEZ MATEOS # 1315
GOL. MELCHOR OCAMPO C.P. 32380 CD. JUAREZ , CHIH. TEL. 01 (656) 6-16-74-58
ATN.: SRITA. FABIOLA SANCHEZ

INDuSTRIAL FEEREYPERA DE MONCLOVA,S.A DE C:

COLGENTRO & 28700
TIONGLOVA, COAH. TEL- 01 (366) 6:32.01.74 FAX.- 01 (866) 6:33.07-19
ATN.I'SR. OVIDIO CASTILLA PEREZ

CHAVEZ GONZALEZ EUDOXIA
GENERAL NUNEZ #
CoL, CENTRO G 28000

TN S 31241
TN ShiTA EUbONIA CHAVEZ

EMBOBINADOS INDUSTRIALES
(SILVIA MIRANDA MARIA DE LOS ANGELES)

A 420 COL TEPEVAC C.P. 28120
TECOMAN

TELVEAX: 0 o19) s 26.41-16
ATN.: SR. GONZALO NARANJO A

LEHMANN ELECTROMOTORES
11a. PONIENTE NORTE #422-
GOL. BARRIO DE GUA!

ATN.: SR. JORGE LEHMANN

CASA HENKEL
8A AV NORTE # 72 £50. CALLEJON BELISARIO DOMINGUEZ
COL.CENTRO C.P. 30700 TAPACHULA,

TEL Y FAX.: 01 (962) 6-25-20-12.
ATN.: ING. JAVIER MORENO VILLALAY

FERRETERIA CASUA( AGUILAR MORALES ANTONIO RAFAEL)

0L BARRIO SANTALUCIA G P 20250
SAN CRISTOBAL DE LAS CASAS, CHIS,

TEL: 01 (967) 6-78-62-83

ATN.: SR. JUAN CARLOS AGUILAR MORALES

EL PORTAL DE LAHERRAMIENTAS.A. DE C.
FRANSISCO | COL. CENTRO C.P. 20200
AN CHISTOBAL BE LAS CASAS, CHIS

TEL: 01 (967) 6-78-62-83

ATN.: SR JUAN CARLOS AGUILAR MORALES

CENTRO INDUSTRIAL DE RECONSTRUCCIONES
ELECTRICAS SA.DE

ARTICULG 123 # 66-2A COL. GENTRO C P 06740
MEXICO, D.F.
TEL.YFAX.: 01 (55) 65-10-42-40 / 55-18-28-04

HERRAMIENTAS BALMIS ( SALAZAR HERNANDEZ JOSE LUIS)
R, LU R. BALMIS Y DR. PASTEUI

201 BOCTORLSC P

VEXICO, 0 P TEL 01 (69)85.78-73:61 55764020

ATN.: SR. JOSE LUIS SALAZAR

MERING TEREOS CRISTIAN (ANTES COMERCIALIZADORA JOMER), S.A. DE C.
. TLAHUAC # 2322 ALOS REVES CUI

7 LHUACAN, CP.0984
MEXICOD FTEL § FAX. (59) 56.70.68.40.
ATN.: SR. CRISTIAN MERINO

HERRAMIENTAS Y SERVICIO MASIRE S.A. DE C..

AV, ERMITA [ZTAPALAPA # 3:

O IANTAVARIA AL TAHUAGAN P

TIEXICO. DI TeLy A O (58) 54.27-06.98 1 54.29-65.73

ATN.: SR. SEBASTIAN SANTOS

COMERCIALIZADORA CIUSA, SA. DE CV.

VIADUCTO TLALPAN £

COL. EJIDOS DE URsuLAconpa MEXICO, DF. P 04630

O 07 (55) 8500.49.33 | 5005 4053 1 05-05-46.54

FAX.: 01(55) 85-02-49-35

ATN:: SR. FERNANDO ZUBIETA

TECNO HERRAMIENTAS MIXCOAC ( COLIN SUAREZ CRISTIAN)
RECO # SQUINACON GIOTO

oL MACOAT 0 0

VEXICO. D ToL o7 (56 55-08.58.21 56-15-60.20

ATN.; SR, CRISTIAN COLIN SUAREZ

ROQUE SEGURA LETICIA

-08-62
ATN: SRA. LETICIA ROQUE SEGURA
TORNILLOS AGUILA, S.A. DE

8-26-
ATN: SR. JUAN ANGEL MONTIEL CHACON
MATERIALES "LA CURVA" (RUIZ MARTINEZ ISRAEL)
AV, DE LAS TORRES Wz, 2 LOTE 8 SECC TLAZALPAIY

C,
TELY FAXC: 01 (55) 50-37-06-41/ 59-
AT SR (SAEL RUIS MARTIVES TEGNIGO: RAUL CORPUS

CENTROS DE SERVICIO AUTORIZADOS TRUPER®

Venta de partes, componentes, consumibles y accesorios.

Estado

Edo. De México

Guanajuato

Guerrero

Hidalgo

Jalisco

Michoacan

Ciudad

Jilotepec

Espiitu Santo

Tianepantia

Toluca

Nezahualcoyotl

Colaya

Irapuato

Juventino Rosas

Leon

Leon

Salamanca

Salamanca

Acapuico

lguala

Zihuatanejo

Cd. Guzman

Huejutla de Reyes

Pachuca

Puerto Vallarta

Guadalajara

Ocotian

Apatzingan

Morelia

Cardenas

Uruapan

Uruapan

Centro de Servicio

FORTALEZA (MISHIN SERGUEY VICTOROVICH)
GARRETERA JILOTEPEC - CORRALES Kl

AT Sr 1B ORG GARGIAALCANTARA (TECNICO)

BOUTIQUE DEL JARDINERO (HOWE MART)
ARRETERA JILOTZINGO-CHILUCA #
sspmwu SANTO/CARRETERA J\LOYZINGO SANTANA JILOTZINGO
MEX. CPe4400 TEL T (69 35071
RS OSSN Penez G

FERRE ELECTRO
AV, HIDALGO # 60 L

61" GENTRO TAANEPARTLA DE BAZ EDO. DE MEXICO
01(55) 52.36-53-57

ATN.Sr GUILLERMO JIMENEZ MURIZ

ABRASIVOS Y SOLDADURAS ESPECIALES DE TOLUCA
ISABEL LA CATOLICA SUR # 101 ESQ, MIGUEL HIDALGO

COL. STA. CLARA C.P. 50090 TOLUCA, EDO. DE MEXIC

B O (13 P TAAI 17 F9a 16 /2100056 Hik. 0 (722) 2-16-21-45
ATN. SR, NORBERTO E. GONZALEZ TECNICO: HUMBERTO BADILLO

GALVAN SALDARA IGNACIO

AV, TEXCOCO # 352 COL. METROPOPLITANA 2A SECCION C.P. 57740
CD. NEZAHUALCOYGTL, EDO. DE MEXICO

TEL: 01 (56) 57.92-44-58

ATN.: SR. IGNACIO GALVAN SALDARA

COMPANIA FERRETERA NUEVO MUNDO S.A. DE C..
AV, MEXICO - JAPON # 20
CD. INDUSTRIAL CP. 38010 CELAYA, GTO.
TELY FAX.: 01(461) 6-17-75-78 6-17-75-79 / 6-17-75-80 / 6-17-75-88.

DEL POZZO LOPEZ LUIS MAURICIO
A EJERCITO NACIONAL ¢ 160868

'RADERA C.P. 36630 IRAPUATO, GTO.
L VERX 0 4601 625, 05,98 1 24,8506
ATN.: SR. MAURICIO DEL POZZO.

FERRETERA DE JUVENTINO FOSAS S.A DE C
CORREGIDORAY 107 COL. CENTHO G . S6240 JUVENTING ROSAS,
GTO. TEL. Y FAX.: 01 (412) 1-57-21-62 / 1-52-26-34
AT'N.: SR ALEJANDRO CORRALES MAQRTINEZ

MA. ELENA ROCHA (HERRAMIENTAS
¥ SERVICIOS INDUSTRIALES)
ADOLFO LOPEZ MATEOS 7
CDL GBREGON Ob 37350 LEON, &0\ TELIFAX 01(477) 7-17.78.98
XT'N: SR. JOSE DE JESUS GARCIA

VILCHES FERRETEROS, S.A. DE C.V.
BLVD. JOSE MARIA MORELOS # 5630

FRACS. JULIAN DE OBREGON P 32790 LEON, GTO.

TELIO1 (77 7.71-96-05  FAX..7-71-86.90

ATN.: SR, JOSE RAMIR

SOLDADURAS ¥ DISTRIBUCIONES FRANCO, S.A. DE C.V. (SUC)
1118-A

TEL' 01 (464) 6-47-43-65
AT TEGNIE HoRaio peRez

SOLDADURAS Y DISTRIBUCIONES FRANCO, S.A. DE C.V.
AV, HIDALGO # 1301
oL RGOS CF 56750 SALAMANGA. G

TEL' 01 (464) 6-47-03-93 FAX.: 01 (464] 6-47-5

AT e SERiIcI0 TS BERARDO FRANGO VILLASEROR

GAYOSO CABERA MARIA ONORINA ESTELA
GALZADA PIE DE LA CUESTA # 227-B COL TAXCO C.P. 39493
RORPULCO GRO TEC 01 (7a4) 2104797

AT'N. SR. ANTONIO MORENO

FERRETERIA LOS MARROS S.A. DE C.V.
JUAN ALDAMA # 38 COL. CENTRO C.P. 40000 IGUALA, GRO.
TEL 01 (733) 3-32-33.08 FAX.: 3-32-69-51

ATN.: SR FIDEL GUTIERREZ N.

CENTRO DE SERVICIO AUTORIZADO TRUPER
A% PASEO DE ZIHUATANEIG OTE # 140 LOGALES 4 Y5
COL. EL HUJAL C P. 40880

ZIHUATANEJO, GRO.

TEL.: 01 (755) 5-54-55-57 / 5-54-85-46

SIRE
AV, HUICHAPAN # 17

COL. ROJO GOMEZ C.P. 43990

CD. SAHAGUN, HGO.

TEL Y FAY £ 01 (791) 8-13-39-30 / 9-13-29-50
ATN.: LIC. MIGUEL ANGEL ELIZALDE

FERREERICK (PEREZ FRANCO JUANA)
JEVO LEON E HILARIO M. # 1
COL CeRTAD (ERENTE AELEKTRA) C.P 43000
HUEJUTLA DE REYES,

TS0 (75016.08 100

ATN:: SR. SERGIO ORDONEZ

COMERCIAL ELECTRICA VIGSA
(VIGUERAS HERNANDEZ ALMA DELIA)
UZWANMAVER # 117-D COLCENTRO C.P. 42000

PACH!
R OT o Tks1-0
ATN.: SR. FILEMON VIGUERAS HERNANDEZ

HERRAMIENTAS ¥ SERVICIOS
SAN SALVADO
O 3 B DICIEMBRE: G P 48350

A
FAX. 01 (322) 2228215
ATN:: SR, VICTOR ROBERTO VALDES GARCIA

ALWACEN INDUSTRIAL DE OCCIDENTE, §.A. DE C.\.

c
COL. GENTRO C.P. 44180
GUADALAJARA, JAL.
TEL - 01 (33) 36'14-50-08 / 36-13-54-78 FAX.: 01 (33) 36-14-37-35
ATN.: PROF. JESUS GARIBI HERNANDEZ

ACEROS Y MATERIALES DIAZ S.A. DE C.V.
AV, FRANSISCO ZARCO # 755 COL, GENTRO C.P. 47829
OCOTLAN JAL. TEL : 01(392) 9-22-47-40 / 9-22:01-47
AT'N.: VICTOR ESTRADA

SERVICIOS Y HERRAMIENTAS DEL SUR
{05 SOTERO DE CASTANEDA 117
COL. CENTRO C.P.

APATZINGAN, MIC}

TECVEAR. 01 (158 5040869

ATN: SR. ALEJANDRO GARCIA AREVALO

ELECTRO FERRETERA MEXICO

1
FAX.: 01 (443) 3-33-27-53

FERREMAQUINARIA INDUSTRIAL $.A. DE C.V.
A, LAZARO CARDENAS # 241

COL. CENTRO C.P.

CB L KEARG CAFDENAS, MICH,

TEL 01 (753) 5-32-07-38 / 5-32.43-96 / 5-32-25-41
FAX: 01 (753) 5-32.33.66

ATN: ING CARLOS HERNANDEZ ZEPEDA

EQUIPOS MADEREROS Y FORESTALES
CARRETERA URUAPAN - PATZCUARO # 1421

e isd) Sar0.77

SANDOVAL LAGUNAS JORGE

ERANGISCO VILLA# 25.8 ESQ AMERICAS
5

SELToT i) 8470
AT Sk SORGE SANBOVAL LAGUNAS

Estado

Michoacén

Morelos

Nayarit

Nuevo Leon

Oaxaca

Puetla

Queretaro

Quintana Roo

San Luis Potosi

Sonora

Sinaloa

Tabasco

Tamaulipas

Ciudad

Zitacuaro

Zamora

Cuemavaca

Cuemavaca

Acaponeta

Apodaca

Monterrey

Oaxaca

Puerto Escondido

Puerto Escondido

Tiaxiaco

Puebla

Queretaro

Cancun

Cozumel

Chetumal

Playa del Carmen

Playa del Carmen

San Luis Potosi

Cd. Valles

Cd. Valles

Hermosillo

Culiacan

Los Mochis

Mazatian

Villahermosa

H. Cardenas

Cd. Victoria

Centro de Servicio

GUTIERREZ SAUCEDO LIVIA
LEANDRO VALLE NOR

GO0 QENTAO G 61500 ZITACUARO, MICH
TEL: 01 (715) 1-53-02-08  FAX.: 1-53-25-15
ATN.: SRITAMARTHA LEAL

HERRAMIENTAS Y SERVICIOS FORESTALES
DE ZAMORA (RAMIREZ MENDOZA MARIA DE LAS MERCEDES)
AV JUAREZ ¢ 213 OTE, ENTRE 5 DE MAYO Y AQUILES SERDAN
COL. GENTRO C.P. 59600 ZAMORA, M|

TEL: 01 (351) 5-17:84-20

ATN.: SR. ISACC BECERRIL TORRES

FERREPRECIOS
PLAN DE AYALA # 1300 COL. CHAPULTEPEC C P, 62450
CUERNAVACA, MOR.

TEL: 01 (777) 3-15-80-09 / FAX.: 01 (777) 3-16-02-49

CASAIKEDA
AV PLAN DE AYALA # 201

COL. CHAPULTEPEG P

'CUERNAVACA, MOR. TELV FA)( 01 (777) 3-22-08-22
ATN.:LIC. JORGE IKEDA. ( Técnico Marco)

LEDON CONTRERAS DAVID
MATAMOROS § 7 PTE.

COL._CENTRO CP.

ROAPONETA NAVARIT TELS. Y FAX. 01(325) 2.62-11-66
ATN.: SR. DAVID LEDON CONTRERAS.

FERRETERA GUAJARDO E HIJOS S.A. DE C.V.

ODA
APOBACA L TeLS. 016N 8386201
ATN.: SR. JORGE GUAJARDO

DINAMICA FERRETERA, S.A. DE C.V.

ATN.: SRA. PATRICIA ESTRADA

JULIO ENRIQUE HERNANDEZ ANTONIO
VILLA DEL MAR # 105-E COL. LIBERTAD C.P. 68000

OAXACA, OAX
TELFAX! 01(951) 5-14-16-06

TORRES GOMEZ JULIAN
4APONIENTE ¢ 6 ENTRE 8AY 9ANORT!

FRACC. AGUA ORATO ESCONDIDO C.P. 71080
SON FEORO MITEPEG JUGUILA, OAX

TEL:01 (854) 6-82-23-421 5-68.04:99 (CELULAR)

ATN: SR. JULIAN TORRES GOMI

LOPEZ ALVAREZ PATRICIA
GAPONIENTE ¥ 603

COL_CENTRO C.P.

BOERTO ESCONDIDO.

oD G5 265,15 55 5.88-97-03(CELULAR)
ATN: SR. RODOLFO MENDEZ

MOTOEQUIPOS RIDER ( RAMIREZ MIGUEL RUFINO)

ATN: SR. RUFINO RAMIREZ

SERVICIO TRUPER PUEBLA|
3 PTE. #2540 ENTRE 25 NORTE Y BOULEVARD NORTE
COL. LA AURORA, C.P. 72070

BOLBIA, PUE
01 (222) 2-96-96-88 Y 2-96-96-77
WOTORES Y HERRAMIENTAS ELECTRICAS
INDEPENDENCIAY

GENTRO G,

"% Jao
QUERETARG, QRO TELY FAX :0f (342) 2.24.26-42
ATN.: ING. JUAN ALEJANDRO BOLANOS 1BARRA

CENTRO_ FERRETERO DE CANCUN

Tt
CANCUN, Q. ROO. TEL .- 01(998) 8-84-37-83
ATN.C ING. RICARDO ALONSO

FERRETERIA EL GALILEO ( BALAM CABRERA JOSE DE LA CRUZ)
V. PEDRO J. COLDWELL # 1099 ENTRE 15 Y 17 SUR

L NOPENDENCIA G 77600

COZUMEL, Q. ROO TELy FAX.: 01 (987) 8:72:23-21/8-72-15-27

ATN.: SR. JOSE BALAM

SERVICIO MARTINEZ (Suc)

CALZ RACRUZ # 443 X MARCIANO GLEZ.
O ADOLTO LOPE MATEOS G P 77010
CHETUMAL Q. ROO. TEL Y FAX.: 01 (983) 8-32-62-22
AT'N.: SR. MANUEL HERNANDEZ CHEL.

HERRAMIENTAS ELECTRICAS PLAYA (PEREZ CRUZ LUIS ENFIQUE)
Z MANZANA 30 LOTE 1 POR 60 Y 7

77710
ROO TEL . 01 (984) 8-73-33-50
AN SR LU ENRIGUE FEREZ GRS

EL UNICORNIO (MENDEZ GOMEZ RAMON ARTURO)
AV. 115 MANZANA 182, LOTE 7 ENTRE 26 Y 28

92
NAC P 78280 SAN LUIS POTOSL, S.L.P.

TEL'Y FAX 01 (444) 8-20-30-72 / 8-15-06-14 / 8-20-48-35 ) 8-15-31-99
ATN.: ING. CESAR GABRIEL CONTRERAS ARREOLA

RESEHSA ( ALTAMIRANO PEREZ ADELA)

NEGRETE # 732 COL. GENTRO C.P. 79000 CD. VALLES, S.LP.
TEL 01 a8y s8i-7a2t

ATN.: SR. ROLANDO ORTEGA MARTINEZ

FERRETERIA EL GALLO (ECHAVARRIA VAZQUEZ ELIZABETH)
ABASOLO # 511 COL. CENTRO 79000 CD. VALLES , S.LP.

TEL: 01 (481) 3-82-04-24 / FAX.: 3-82-09-25

ATN.: SR. ULISES GONZALEZ

DISTRIBUIDORA CORTEZ DE SONORA S.A. DE C.V.
JOSE MARIAMENDOZA # 617

COL. CHOYAL C P. 83130 HERMOSILLO, SON

TEL: 01 (662) 2-18-31-11 / FAX.: 2-18-78-15

ATN: TECNICO JESUS RABAGO

INDUSTRIHOGAR
IGNACIO ALDAMA # 524 SUR COL. MUGUEL ALEMAN, C.P. 80200
CULIACAN, SIN,

TEL. Y FAX.: 01 (667) 7-16-22-40 /7-15-39-51

NAVARRO GARCIA 0SCAR GUILLERMO
JUAREZ OTE. # 181,
COL. CENTRO CP.8;

COS MOCHIS SN TEL Y FAX: 01 (668) 8120063
ATN.: SR OSCAR GUILLERMO NAVARR

FERRETERA TRAFICO
TRAFICO # 16 ESQ. RASTRO
URIAS G 62100

TEL : 01 (669) 9-84-66-67 / 9-84-82-67 FAX.. 01 (669) 9-86-88-20
ATN.: SR. GILBERTO CESAR MONTELONGO

VAQUEIRO JUSTO WALTER
CONSTITUGION £ 937
CENTRO C.P. 56000 VILLAHEROSA, TAB
R T (983 si5 5581 31
RN G WA TER VAGUIRG JUSTO (Tecnico Sergio

SERVICIO ELECTRICO SANCHEZ ( JUAN JOSE SANCHEZ MORALES)
JOSEFAQRTIZ DE DOMINGUEZ # 209-A

FCGARDENAS ThD. TEL- 01 037) 3:72.00.86
ATN.: JUAN JOSE SANCHEZ MORALES

SERVICIO AUTORIZADO VICTORIA
MATAMOROS OTE# 402 COL CENTRO C.P. 87000

A 2R 138t Shntos omru

CENTROS DE SERVICIO AUTORIZADOS TRUPER®

Venta de partes, componentes, consumibles y accesorios.

Estado

Tamaulipas

Veracruz

Yucatan

Zacatecas

Estado

Sinaloa

Jalisco

Yucatan

Nuevo Leon

Pusbla

Coahula

Veracruz

DF

Ciudad

Nuevo Laredo

Matamoros

Reynosa

Tampico

Coatzacoalcos

Coatzacoalcos

Coatzacoalcos

Jalapa

Poza Rica

Merida

Merida

Merida

Zacatecas

Miguel Auza

Ciudad

Culiacan

Guadalajara

Merida

Monterrey

Pusbla

Torreon

Veracruz

DF

Centro de Servicio

M & E MOTOEQUIPOS
DONATO GUERRA # 2717 INTERIOR ENTRE NUEVO LEON Y TAMAULIPAS
COL MORELOS C.P

EVO LARE
TEEVRAX 1 (867, 7114.23:63 CEL 01 (867) 7-27-14.23
ATN.: LIC. MARCO A. FLORES LARA

HERRAMIENTAS Y SERVICIO DE MATAMOROS
CALLE 10 # 200, CP. 87300

ci AT
TEL Y FAX.: 01 (868) 8-13-76.00.
AT'N.: SR. VICTOR MEDINA

MADERERIA RIO BRAVO (ABDIEL GLEZ. Y CIA.)
HERON RAMIREZ # 1750

COL. RODRIGUEZ C.P. 83630
REYNOSA, TAM.

TEL. 01 (899) 9-23-11-40 / 9-23-22-40
HERRAMIENTAS INDUSTRIALES
GARRETERA TAMPICO-MANTE # 11168
COL. LAS AMERICAS C.P. 89327
TAMPICO, TAM

TEL: 01 (833) 2-27-54-73 / 2-27-49-06.
ATN.: SR ARMANDO ROJAS

FERRETERIA Y ACCESORIOS SARAVIA S.A. DE C.V.
A, UNVERSIDAD VARACRUZANA 12105 LOGAL A PLANTA BAJA
€OL. 20 DE NOVIEMBRE (LAS PALMITAS) C.

GORTZACOALCOS, VERTEL 0 (321) 2-131 4705

KPNLGN DIOGENES LoPE

POLIPASTOS Y HTAS. INDUSTRIALES
GUTIERREZ ZMIORA # 313 ENTRE CARRANZA Y MORELOS
CORTACOALCOS, VER.

TEL - 01 (921) 2-12:70-02 FAX.: 01 (921) 2-12-70-72

ATN:ING. EDGAR CASTREJON

HOME TOOLS CENTER
MIGUEL ANGEL DE QUEVEDO # 1400-8
COL MARIADE LAPIEDAD .. 96410
COATZACOALCOS, Vi

B oo 98 2870 2141083
ATN.: SRITA MARIA TERESA POLITO

SERVICIO TRUPER JALAPA
URSULO GALVAN

EOLGENTRG S g1000

JALAPA, VER

TEL.: 01 (228) 8-17-50-16 /8-17-81-35 FAX.: 8-18-04-86
LACASA DISTRIBUIDORA TRUPER

BLVD. ADOLFO RUIZ CORTINEZ # 805
coL 27 ns SEPTIEMBRE C.P. 93320
POZA

TECS Ao (7o) 820.00.85
ATN.: SR. JOSE MALAQUIAS REYES MARMOLEJO

SERVICIO MARTINEZ (TAPPSA)
CALLE 59-C #608-C ENTRE 106 Y 108
oL BOISRGE? G 7530
MERIDA . YU
ey FAX.: 01 (999) 9-45-75-55

\T'N.: SR. MAURICIO MARTINEZ

CENTRO DE SERVICIO PENINSULAR
CALLE 24 # 400-1 X 31

FRACC. BRISAS C.P. 97144

MERIDA, YUC,

TEL. Y FAX: 01 (999) 9-86:21-41

ATN.: SR. ENRIQUE GIRON MURILLO

SERVICIO DEL SURESTE |
ALLE 15 # 225-C X

COL GARGIA GINERES C P, 97070

MERIDA, YUC

TEL. 01 (999) 9-20-26-44 / FAX 9-20-26-45

HERRAMIENTAS ACCESORIOS
Y REPARACIONES DE ZACATECAS
IORELOS # 829 ESQ. GLEZ. ORTEGA

2-26-
RPN SAROGELD GARGIAAREVALO

CENTRO COMERCIAL PENNER
GAMPO # 15

COL EXHACIENDALA HONDAC.P. 98340

MIGUEL AUZA,

YECV08 i) 90511/ 9.83.08-121 9892879

ATN::SR. JUAN PENNER BRAUN

Sucursales Truper

SUCURSAL CULIACAN
LIBRAMIENTO BENITO JUAREZ NO. 5599 LOCAL4
PONIENTE DEL EJIDC DE LAS FLORES

GULIAGAN, sALOA
CONITADON 1 @87) 7-60.57-47
JEFE DE TALLER: JUAN CARLOS ZAVALA

SUCURSAL GUADAL AJARA

c
TLAQUEPAQUI

CONMUTABOR (88)36,06-62:85
JEFE DE TALLER: JORGE ESTRADA

SUCURSAL MERIDA
ALLE 10 No. 318 ENTE

COL. AMPLIACION, CIUDAD \NDUSTRIAL

UMAN, YUCATAN, C.P. 97288

CONMUTADOR: 01(999) 919-00-14

JEFE DE TALLER: CARLOS MANUEL CHERRIES

SUCURSAL MONTERREY
BLVD. JOSE LOPEZ PORTILLO NO.333 NORTE, BODEGA 108
COLONIA VALLES DEL CANADA

CONMUTADOR:01(81) 83-52-02-04
JEFE DE TALLER: RAFAEL GUERRERO

SUCURSAL PUEBLA
D. A NO. 4 LETRA B BODEGAS 3 Y 4
PAROUE \NDUSTR\AL PUEBLA 2000

BlenA P
CORMUTABOR ) (222 2.82.82.8
JEFE DE TALLER: JUAN CARLOS AGUILAR

SUCURSAL LAGUNA
CALLE CANELAS #

PARGUE INDUS TRIAL LAGUNERO, 2* ETAPA
GOMEZ PALACIO,DGO.

CONMUTADOR:01 (871) 719 44 24 al 27
JEFE DE TALLER: GUILLERMO ARZATE

SUCURSAL VERACRUZ

AV. FRAMBOYANES NO. 10 Y 11 ESQ. AV. LAS TORRES
CIUDAD INDUSTRIAL BRUNO PAGLIAI

TEJERIA, VERACRUZ

GONMUTADOR: 01(229) 9-81-12-73

JEFE DE TALLER: ANGEL BASURTO

SUCURSAL CENTRO
e

RESPONSABLE: JOSE GAMEZ



