CLASIFICACION DE SEGUETAS

MATERIAL DE FABRICACION

HCS Acero al carbono para cortar materiales -,, .i~$
mds blandos como madera, melamina y pldstico
HSS Acero alta velocidad para corte en materiales
mads duros como metal ferroso y no ferroso
Bimetal, combinacién flexible de HSS y HCS para corte o
BIM en materiales mds resistentes como madera dura, [ X Yoo ."j’.’//

pldstico y metal no ferroso
TIPO DE ZANCO
uyn -: Estabilidad y control

v @

Agarre y estabilidad maxima
Compatible con las marcas mds comunes
de sierras caladoras del mercado

para

Codigo de color

fdcil identificacion

del tipo de material

que corta

TIPO DE DIENTE

Fresado, triscado
Cortes rapidos y limpios
en madera, aluminio,
plastico y metal no ferroso

Fresado, ondulado
Cortes limpios

en madera, aluminio,
plastico y metal no ferroso

Afilado, triscado
Cortes rapidos
en madera y plastico

NUMERO DE DIENTES POR PULGADA (DPP)
PR YR PSR R e

& <4— C(alidad de corte ———— ;ét'
2

A Basto Fino
6 DPP <« » 24 DPP
MI'N.“!" mix. €——— Velocidad de corte ——— MI'N.“!' MAX.
Rapida Lenta

Mientras mas delgado es el material a cortar, el nimero de dientes por pulgada
debe aumentar y la velocidad de corte disminuir

Afilado, angulo libre
Cortes limpios
en madera y plastico

TIPO DE CORTE
RAPIDO

£ L2

Recto Curvo

LIMPIO

< {2

Recto Curvo



